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客户名称： 金华大荣涂料有限公司 

客户地址： 中国浙江省金华市秋滨工业区石城街 399 号 6 号厂房 

 

样品名称 : 斑点涂料  

以上信息及样品由客户提供及确认，SGS 不承担证实客户提供信息的准确性、适当性和(或)完整性的责任。 

************* 

SGS 参考号 : 15314688 

收样日期 : 2020-10-26 

测试开始时间 : 2020-10-26 

测试结束时间 : 2020-10-30 

测试结果 : 请见下页（除另有特别说明外，此报告结果仅对测试样品负责） 

 
通标标准技术服务(上海)有限公司 
授权签名 

 

万晶晶 授权签字人 
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结果总结： 

序号 测试项目 测试方法 结果 结论 

1  铅笔硬度 ISO 15184:2020 见结果  /  

 

备注： 合格：达到要求 

不合格：未达到要求 

/：不下判定 
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测试项目：铅笔硬度 

样品描述：涂层板 

测试方法：ISO 15184:2020 

测试条件： 

测试铅笔：Mitsubishi® Uni 

负载：(7.35±0.15)N 

缺陷类型：内聚破坏 

实验室环境条件：23±2℃，50±5%RH 

测试结果： 

样品 铅笔硬度(见备注 1) 

1 H 

2 H 

3 F 

备注：在 Mitsubishi® Uni 测试铅笔中,9H 最硬,6B 最软 

6B-5B-4B-3B-2B-B-HB-F-H-2H-3H-4H-5H-6H-7H-8H-9H 

   较软←┄┄┄┄┄┄┄┄┄┄┄┄┄┄┄┄┄┄┄┄┄┄┄┄┄→较硬 
 

测试照片： 

  
测试前 测试后 
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测试后特写 测试后特写 

 

- 该检测报告为由 SGS 通标标准技术服务（上海）有限公司发布的原检测报告 编号：

SHIN2010068014MR 的中文译本，如中英文有差异，概以英文为准。 
******** 报告结束******** 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

在中华人民共和国境内，报告若未加盖 CMA 章，表示本检测报告仅用于客户科研、教学、内部质量控

制、产品研发等目的，仅供内部参考。 
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